INSTRUCCIONES DE MONTAJE LSV-LSVG™ rara cataLoco 3a/sp

CONDUCCION EN ALUMINIO
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Montar en primer lugar los tramos curvos y cambios de vias. Colocar las cajas de conexion cerca de
la red de alimentacion. Los cables de conexion no deben impedir la normal dilatacion de la Linea.

Para LSV y LSVG el labio largo debe colocarse
del lado del camino de rodadura.
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l. Instalacion de soportes

Fijar las Ménsulas de fijacion (Ménsulas
soporte con tornillos, Perfi-
les angulares con agujeros rasgados).

La distancia entre soportes es de méax. 2000
mm, estando el Ultimo soporte a max. 1000
mm del extremo.

Distancia maxima entre soportes en cur-
vas y cambios de via: segun los radios,
desde 750 hasta 2000 mm (véase nuestro
plano de disposicion realizado en base a
sus datos).

1. Suspensiones de la Conduccién

La Linea-tomacorriente debe tenderse for-
mando una linea recta paralela al camino
derodadura. En instalaciones con curvas y
cambios de via debe iniciarse el montaje
en estos tramos; en instalaciones rectas
debe empezarse por un extremo.

Fijar un Soporte deslizante al soporte me-
télico, insertar un tramo de Conduccién en
estas suspensiones y montar la siguiente
suspension. Para facilitar el montaje, y de
manera provisional, el primer tramo de Con-
duccion puede fijarse con un Soporte fijo.
No torsionar las suspensiones durante el
montaje, a fin de no impedir |a libre dilata-
cion de la Conduccion.

Al finalizar el montaje el Soporte fijo provi-
sional debe ser sustituido por un Soporte
deslizante. Ademads, debe disponerse un
Soporte fijo en el centro de la instalacion o,
en instalaciones especiales, segun nuestro
plano de disposicion.
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lll. Regulacion de la Conduccion

La Conduccion se regula lateralmente des-
plazando los Soportes en los taladros ras-
gados del soporte; con ménsulas EHK se
efectta desplazando el elemento de suje-
cion. Para el ajuste vertical deben regularse
las tuercas.

IV. Unién de los perfiles conductores y
de la carcasa

a) Conduccién con Unién por pernos
La diferente dilatacion térmica de la carcasa

Realizar la suspension del primer tramo
segun descrito del punto | al VI

Insertar los pernos de conexion en los per-
files conductores y los pasadores estriados
en la Carcasa para la fijacidn de las super-
ficies de rodadura. Introducir a diferente
profundidad los pernos de conexién y los
pasadores estriados para facilitar el mon-
taje del siguiente tramo (fig. 2).

Suspender el segundo tramo de modo que
pueda deslizarse hacia el primer tramo has-
ta aue se havan introducido los pernos de

Cubrir el extremo del segundo tramo me-
diante una tabla de madera o una placa de
plastico y cerrar la uniéon mediante golpes
ligeros de martillo hasta que la unién entre
tramos quede sin ranura alguna (fig. 4).
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Fig. 6

Colocar y atornillar las juntas de union.

Pasar a través de la unién de la carcasa el
cable de compensacién de potencial ama-
rillo-verde que viene premontado en un ex-
tremo del tramo y atornillar al tornillo a tal
efecto situado en el otro tramo junto a la
pieza de unioén (véase fig. 5).

Montar los otros tramos de idéntica mane-
ra.

Para poder verificar las uniones durante el
proceso de montaje, colocar un Tomaco-
rriente (véase punto V) y desplazarlo ma-
nualmente por la zona.

b) Conduccién con Unién por tornillos

Para compensar la diferente dilatacion tér-
mica de la carcasa de aluminio respecto de
los perfiles de cobre se emplean Juntas de
dilatacion en Lineas de grandes longitudes.

Realizar la suspensién del primer tramo
segun descrito del punto | af Ill.

Enchufar la Junta de unién por tornillos
sobre los perfiles de cobre.

Suspender el segundo tramo de modo que
pueda deslizarse hacia el primer tramo.

Introducir los pasadores estriados inferio-
res y empujar hacia adelante los tramos

como se muestra en la Fig. 4 de manera
que se obtenga una unién de la carcasa a
ser posible sin ranura.

Colocar las Juntas de unién por tornillos
centradas sobre la junta de la carcasa y
apretar las tuercas (véase Fig. 7).

Hay que asegurarse de que la junta de los
perfiles de cobre y la junta de la carcasa
coinciden con exactitud.

Sies preciso, adaptar los perfiles de cobre.

Fig. 9

Colocar y atornillar las chapas de union.
Pasar a través de la unién el cable de com-
pensacion de potencial amarillo-verde que
viene premontado en un extremo del tramo
y atornillar al tornillo que a tal efecto existe
en el otro tramo junto a las chapas de unién
(véase Fig. 8).

Para la verificacion del punto de unién en
el montaje emplear un Tomacorriente

(véase apartado V) y pasar a través de la
zona.

V. Insercién del Tomacorriente

Introducir el Tomacorriente por un extremo
de la Conduccidn.

Asegurarse de que el tope de seguridad
quede situado en el lado donde esta mon-
tado el labio corto (véase Fia. 9).

VI. Tapas extremas

Después del montaje de la instalacion y de
haber colocado los Tomacorrientes se co-
locan y atornillan las Tapas extremas en la
Conduccién (véase pag. 10).

Fig. 11

VIl. Conexidn mecanica y eléctrica

La unién mecanica entre el Tomacorriente
y el Consumidor se establece mediante el
Brazo de arrastre (véase Fig. 11).

Para la conexién eléctrica, conéctese a la
red la Caja de conexién final o intermedia.

Cablear el Tomacorriente con el Consumi-
dor. La parte libre del cable de conexion
debe colocarse con un radio minimo de
flexién de 10 x el diametro del cable.

Los interruptores, fusibles y cables ne-
cesarios deben ser suministrados porel
Cliente.

VIIl. Montaje con Labio de neopreno “D”

Montaje de la Linea segun puntos | al VII.

Si la longitud del Labio no supera los 20 m
éste se introduce manualmente. Para lon-
gitudes superiores a 20 m se adjunta con e
suministro un Carro de montaje.

Introducir a mano aprox. 2 cm de Labio de
neopreno en un extremo de la Conduccidn
y colocar luego el Carro de montaje (véase
Fig. 12).

Doblar el Labio de neopreno hacia la ranura
y apretarlo en su asiento por medio del carro
de montaje (Fig. 13). La longitud max. de
suministro es de 50 m. Para longitudes

Junta de ! ‘ \Junta de unién
union \ B~ ¢ Vewc

mayores se unen los tramos parciales me-
diante una junta de unién (véase Croquis
2). Esta Junta se acompana al envio.
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Fig. 16

En las zonas de Transferencias, Emboca-
duras, Juntas telescopicas y Juntas de di-
latacién, el Labio de neopreno esta corta-
do. Achaflanar los extremos del Labio de
neopreno e inmovilizarlo con una grapa de
blogueo (croquis 2).

En los extremos de la Conduccién debe
acortarse el Labio como minimo 60 mm
para la colocacion de las Tapas extremas y
debe sujetarse con grapas de bloqueo.

Comprobar que el Labio esté bien asenta-
do vy, si fuese necesario, reajustarlo.

1X. Montaje con Labio rigido “FP”
Montaje de la Conduccién puntos  al VII.

Los Labios rigidos “F” se suministran en
tramos de 4 my deben introducirse en cada
tramo durante el montaje (véase fig. 14).

Para mayor estabilidad, la unién de los tra-
mos de linea debe decalarse min. 60 mm
con respecto a la unién del Labio (véase
fig. 15).

Introducir el pasador estriado aprox. 10 mm
en el Labio montado.

A= Croquis 3 A-B

Montar la unién del préximo tramo segun
las instrucciones anteriores e introducir el
pasador estriado hasta conseguir una
unién sin ranura (véase fig. 16).

Cada tramo del Labio debe fijarse con tor-
nillos autorroscantes (véase Croquis 3).
Este tornillo viene premontado de fabrica.

En los extremos de la Conduccion debe
acortarse el Labio como minimo 60 mm
para la colocacion de las Tapas extremas.

En las zonas de Transferencias, Emboca-
duras, Juntas telescépicas y Juntas de di-
latacion el Labio esta cortado. Achaflanar
los extremos del Labio rigido e inmovilizarlo
con un fijador (véase Croquis 3).

Comprobar que el Labio esté bien asenta-
do y, eventualmente, reajustarlo.

Montaje del cable de Caldeo

Tipo LSV +

}

Tubo-Cu, proteccion
para Caldeo

1. Introduccién del cable de caldeo en el
tubo de cobre que viene montado de
fabrica.

En el montaje de la Conduccion insertar
hilo de unién en el tubo de cobre. Con el
hilo de unién pasar el Cable de caldeo a
lo largo de todo el tramo del circuito de
caldeo. El cable de caldeo se ha de
dimensionar previamente segun la lon-
gitud de dicho circuito. Un montador in-
troduce el cable de caldeo y otro lo va
pasando por todo el trayecto del circui-
to.

Importante: Introducir suavemente el
cable de caldeo evitando la formacién
de lazos.

Caja de conexién

Tubo-Cu, proteccién
para Caldeo

Tipo LSVG
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b) Pelar el hilo calefactor aprox. 12 mmy
doblar segun croquis.

c) Pelar et cable de conexién adjunto de
1,5 mm?2 en aprox. 6 mm.

d) Enchufar y crimpar los extremos pela-
dos del hilo calefactor y del cable de
conexioén en el conector serie (con ali-
cates estriados).

e) Colocar la manguera retractil sobre el
cable y calentary zunchar con precau-
cioén con una pequefia llama (meche-
ro).

f) Pelar 6 mm del cable de conexion de
1,5 mm? y conectar en la caja de co-

Hilo para resistencias
desnudo

€ 30-»(6|
Revestimiento exterior;

P e
; Unidn en serie

i Manguera retractil
-
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Croquis 4

Ajustar la longitud
en montaje

Cable 1,5 mm®

B T——

Cable de caldeo

3. Conexién a la red (Croquis 5)

Pasar, pelar y conectar el cable de ali-
mentacién aportado por el Cliente a tra-
vés del prensaestopas de la caja de co-
nexion.

En la caja de conexion debe estar apli-
cada la tensién indicada para la longitud
de circuito calefactor (220, 380 V).

El Cable de caldeo no debe acortarse a
cualquier longitud, ya que, de lo contra-
rio, la carga térmica se hace excesiva-
mente elevada y se produce la quema-
dura del cable.

El Cliente ha de aportar cables de ali-
mentaciéon  principal, interruptores,
fusibles y termostatos.

En la utilizacién de termostatos para co-
nexion automatica de la calefaccion
cuando existe peligro de congelacion,

2. Conexionado del cable de caldeo en las nexion. éstos se han de gjustar a +2° hasta—-3° C.
cajas de conexion montadas en fabrica. — Longitud L
. . \x Croquis 5
Después de la introduccion se ha de re- l j
cortar el sobrante de aprox. 1 m hasta ) )
ibl buen montaje de los Cajade  Q==--o-mo oo o m s s hrialaiadis O Cajade
que sea posibie un bue aJ conexion Cable de caldeo en tubo de cobre de proteccién [ conexion
extremos en la caja de conexion a red. Cable 1000 > 25 mm?
La conexién de los extremos se ha de p 5 |6|‘
realizar seg(n el croquis 4. por cuenta del Cliente
a) Quitar el revestimiento y la malla exte-
riores en aprox. 40 mm. @ @ Alimentacién
El funcionamiento de la Conduccion Eléctrica de Seguridad depende fundamentalmente de un montaje perfecto y minuciosa- 3

mente realizado. Si existe cualquier duda, gustosamente le facilitaremos la informatiéon necesaria o pondremos a su disposicion

Montadores debidamente formados.
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| Apoyo del Brazo de Arrastre
para Tomacorrientes simples y dobles
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La imagen muestra fa LSV 5/300 Las cotas también son vélidas para los
con un Tomacorriente SWN Tomacorrientes dobles correspondientes.
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La imagen muestra la LSVG 6/300@
con un Tomacorriente SWNG




